STACJE REDUKCYJNE I REDUKCYJNO-POMIAROWE GAZU SREDNIEGO
CISNIENIA

Stacje redukcyjne $redniego cisnienia przeznaczone s3 do redukcji ci$nienia gazu ze
sredniego cisnienia na dowolne ci$nienia zgodnie z zyczeniem Klienta.
Stacje redukcyjno-pomiarowe poza redukowaniem ci$nienia stuzg jednocze$nie do pomiaru
ilosci przeptywajacego gazu.

Zakres ci$nien wejsciowych: 0,05 - 0,4 MPa

Zakres cisnien wyjsciowych: dowolny
W zakresie powyzszych ci$nien wykonujemy stacje o dowolnej przepustowosci i konfiguracji
w obudowach szatkowych, budynkach murowanych lub obudowie klienta. Typowe stacje
budowane sg w uktadzie dwu lub wielociagowym, z czego jeden ciag jest rezerwowym. Ciag
lub ciaggi robocze posiadajg 100% przepustowosci stacji. Cigg rezerwowy zapewnia prace
stacji 1 zabezpiecza dostawe gazu w ilosci zgodnej z maksymalng przepustowoscia stacji
podczas wylaczenia ciggu roboczego.

Typowe konfiguracje zabudowy ciagéw redukcyjnych $redniego cisnienia.

Ciag z reduktorem z wbudowanym zaworem szybkozamykajacym.
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Ciag z reduktorem monitorem, zaworem szybkozamykajacym i reduktorem gldéwnym w
jednym korpusie.
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Ciag z zaworem szybkozamykajacym i reduktorem z zaworem szybkozamykajacym.
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Ciag z reduktorem monitorem z wbudowanym zaworem szybkozamykajacym i reduktorem

glownym.
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Preferowanym rozwigzaniem ciggu redukcyjnego jest uktad monitorowany zarowno w
konfiguracji 2 reduktorow, jak i w jednej obudowie (reduktor TERVAL), ktorego
przedsigbiorstwo ALSI jest prekursorem na polskim rynku. Takie rozwigzanie zwigksza
pewnosc¢ dziatania, bezpieczenstwo eksploatacji oraz zapewnia cigglos¢ dostaw gazu i jest
przyjazne dla §rodowiska.

Stosowana w wyposazeniu ciggow redukcyjnych armatura i urzadzenia firm ALSI i Pietro
Fiorentini s gwarancja najwyzszej jako$ci, niezawodnosci i bezpieczenstwa pracy.
Urzadzenia te posiadajg wymagane aprobaty techniczne.

Typowe konfiguracje uktadow pomiarowych przeznaczonych do zabudowy w stacjach: .

o Uktady pomiarowe U - 1



W stacjach o przepustowosci powyzej SOOOm 3 /h lub na zyczenie Klienta montowany jest
uktad pomiarowy U2 jak na schemacie ponizej:

o Uktady pomiarowe U - 2
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OPIS SCHEMATOW

1.Kurek kulowy wlotowy

2.Filtr przeciwpylowy

3.Manometr roznicowy

4.Reduktor gtowny z zaworem szybkozamykajacym
5.Manometr tarczowy

6.Zawor wydmuchowy 2 - 5 %

7.Zawor odpowietrzajacy

8.Kurek kulowy za reduktorem

9.Reduktor z monitorem i zaworem szybkozamykajacym



10.Zawor szybkozamykajacy
11.Reduktor gtowny

12.Reduktor monitor z zaworem szybkozamykajacym
13.Gazomierz turbinowy

14.Zawér odpowietrzajacy

15.Kurek kulowy obejscia ukladu pom.
16.Zaslepka - okular

17.Gniazdo termometru kontrol.
18.Przetwornik temperatury
19.Przetwornik ci$nienia

20.Korektor objetosci

21.Bajpas

22 .Prostownica strumienia
23.Gazomierz rotorowy

24 Kurek kulowy uktadu pom.

Uktady pomiarowe spetniajag wymagania norm zakladowych PGNiG - "Pomiary paliw
gazowych" Wyposazone sg w urzadzenia pomiarowe najwyzszej jakosci tj. gazomierze
rotorowe kanadyjskiej firmy ROMET Ltd oraz gazomierze turbinowe ALSI produkowane na
licencji amerykanskiej firmy EQUMETER ( dawniej Rockwell) a takze elektroniczne
przeliczniki firmy ALSI stuzace do przeliczania ilo$ci przeptywajacego gazu na warunki
normalne 1 umozliwiajgce telemetryczne przesytanie potrzebnych informacji o stanie pracy

urzadzen stacji i ilo$ci przesytanego gazu.
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ALSI proponuje stacje w uktadzie modutowym, sktadajace si¢ z nastgpujacych elementow:

o ciggéw redukcyjnych

e uktadu pomiarowego na wejsciu lub wyjsciu stacji

e pomieszczenia aparatury kontrolno-pomiarowe;j



Wszystkie elementy wyzej wymienione wchodzace w sktad stacji umieszczone sg w
obudowach szafkowych wykonanych z ptyt Paroc, ktora posiada wtasnosci ognioodporne,
dzwigkochtonne oraz termoizolacyjne. Obudowy w dowolnym kolorze sa powlekane
warstwami lakierniczymi lub tynkopodobnymi.

Najwyzszej jakosci armatura, nowatorskie rozwigzania w dziedzinie konstrukcji, technologii i
doboru materiatéw w potaczeniu z nadzorowaniem procesu projektowania, wytwarzania i
odbioru jako$ciowego wedtug procedur zgodnych z norag PN - ISO 9001 sprawiaja, ze Klient
otrzymuje produkt , ktorego jakos¢ spetnia najwyzsze wymagania.



